
超声波测厚仪
Ultrasonic Thick Gauge Operating Manual
使用说明书
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  使用前请阅读此说明书
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第一章、 概述                                        
[bookmark: _Toc298833982]超声波测厚仪是一款利用超声波测量原理，采用高速处理器、高集成芯片设计，实现便携、无损、快速、精准地测量多种材料厚度及声速的高精度测厚仪。适用于能使用超声波以一恒定速度在其内部传播,并能从其背面得到反射的各种材料厚度的测量，如钢铁、各种金属、玻璃、ABS、塑料、PVC，球墨铸铁等材质的厚度测量。 
第二章、技术指标                                         
	型号
参数
	穿透型
	高精度大量程型
	高精度型
	通用型

	总量程
	0.75-500mm（钢）

	0.55-500mm（钢）
	0.75-400mm（钢）
	0.9-300mm(钢)

	测量范围
(标准模式)
	0.75-500mm（钢）
探头5PΦ10mm
	0.75-500mm（钢）
探头5PΦ10mm
	0.75-400mm（钢）
探头5PΦ10mm
	0.9-300mm(钢)
探头5PΦ10mm

	测量范围
(超薄模式)
	无
	（0.55-1）mm(钢)
探头 5PΦ10mm
	无
	无

	测量范围
(穿透模式)
	2.5-25mm
	无
	无
	无

	微晶探头
测量范围
	0.75-100mm
7.5PΦ6mm
	0.75-100mm
7.5PΦ6mm
	0.75-100mm
7.5PΦ6mm
	1-50mm
7.5PΦ6mm

	高温探头
测量范围
	1.5-200mm
高温探头ZW5P
	1.5-200mm
高温探头ZW5P
	1.5-100mm
高温探头ZW5P
	2-100mm
高温探头ZW5P

	显示精度
	0.01mm
	0.01mm
	0.01mm
	0.1mm

	测量精度
	±(0.5%H+0.05)mm
	±(0.5%H+0.05)mm
	±(1%H+0.1）mm
	±(1%H+0.1)mm

	材料声速
	1000～9999m/s

	接收带宽
	1MHz～10MHz(-3dB)

	电    源
	4.5VDC(三节AAA碱性电池)

	显 示 屏
	2.3寸彩屏

	外形尺寸
	130（L）×70（W）×25（H）mm

	重    量
	125g（不含电池，不含探头）

	工作温度
	标准探头：-10～﹢50℃（使用高温探头，工作温度：＜300℃）

	工作湿度
	20%-90%RH



第三章  仪器特点                                       
• 几乎适合于所有材质的厚度测量:各种金属,玻璃,塑料等材料；
• 仪器精美，小巧，采用2.3寸彩屏显示，手持式携带方便,适合现场检测
• 测量模式：标准模式／超薄模式（高精度大量程型专用）
• 测量模式：标准模式／穿透模式（穿透型专用）
• 测量精度高，测量范围大，单一探头全量程
• 中英文双语言版本
• 蓝牙互联数据传输功能（适用于蓝牙版测厚仪）
• 校准：标准块校准,声速校准，可通过已知厚度求声速
• 手动关机和自动关机两种，用户可随意选择；
• 内置7种常用材料的声速，并可编辑，方便用户使用；
• 人性化数据保存模式：大容量存储，并且可分组保存数据，可存储10组数据，每组可保存200个数据，可存储2000个数据 
• 大容量存储，查看，删除操作，方便简单
• 多探头选择使用，高温环境测量可选配高温探头耐高温（300℃）
第四章、整机及显示屏介绍                              

[image: Macintosh HD:Users:wujinyan:Desktop:东儒产品图片新拍图:DR86S:中性图介绍.jpg]
显示屏介绍:
[image: 显示屏介绍]
第五章、仪器使用                                      
仪器装上电池并接上探头，按下[image: ]键，声速调整到被测物体的声速，将耦合剂涂在被测物上，再将探头压在涂有耦合剂的被测物体上，即可测出该材料的厚度，测量结果在显示屏上显示出来。

第六章、校准                                           
 如果发现仪器测量有误差，可以对仪器进行校准。把声速校到5920m/s,在校准片（仪器右下角）上涂上耦合剂，然后按下[image: ]按键，把探头压在校准片上，然后按下[image: ]按键，校准成功。 

第七章、声速选择及录入                                
7.1、按下[image: IMG_256]按键，再选择“声速”菜单，然后按下[image: ]按键，通过[image: ]按键按选到合适材料的声速，然后按下[image: ]按键，显示屏显示出声速数字，再次按下[image: ]按键保存，再按下[image: IMG_256]按键，返回主界面即可启用此声速进行测量。
7.2、如果客户知道自己材料的声速也可以直接输入，按下[image: IMG_256]按键，再选择“声速”菜单，然后按下[image: ]按键，然后再按下[image: ]按键，通过[image: ][image: ]按键输入数字，按[image: ]按键移动位，输入完数字后按下[image: ]按键保存，再按下[image: IMG_256]按键返回主界面，左上角的声速即显示刚录入的声速,直接用该声速测量即可。

第八章、求声速：通过已知厚度求声速                    
  如果不清楚材料名或材料的声速，可以通过仪器反求出该材料的声速。拿一个被测物，用卡尺量出一个地方的厚度后，按下测厚仪的[image: ]按键，选择其中一类材料,然后按下[image: ]按键，然后通过[image: ][image: ]按键输入数字，按[image: ]按键移动位数，输完厚度后按下[image: ]按键，在已知厚度的物体位置涂上耦合剂，把探头压在物体上，按下[image: ]按键，仪器嘀一声响，仪器自动求出声速并显示在显示屏左上角，求出声速后，即可直接测量该材料的厚度了。

第九章、测量模式选择（此功能只适用于高精度、大量程型）    
  按下[image: IMG_256]按键，根据测厚仪的型号支持的测量模式进行选择：标准模式或者超薄模式或穿透模式，再按下[image: ]按键启用此功能，然后按下[image: IMG_256]按键退出。
注意：使用穿透型测厚仪时,穿透模式只适用于测量表面有油漆涂层的物体，且涂层厚度不大于2mm。
第十章、探头型号选择                                   
按下[image: IMG_256]按键，选择”探头型号“再按下[image: ]按键，选择对应的型号，按下[image: ]按键保存，然后按下[image: IMG_256]按键退出。

第十一章、数据保存、查看、删除                        
1、数据保存，仪器一共可以保存10组数据，每组最多可保存200个测量结果,共2000个数据。使用本功能操作如下：
   按下[image: IMG_256]按键，选择“数据处理”菜单，按下[image: ]按键，然后选择“保存”菜单按下[image: ]按键，进入要选择的组别，通过[image: ][image: ]按键选择到合适的组别，按下[image: ]按键选择组别完成，按下[image: IMG_256]按键退出。仪器在保存测量数据时就会保存到选择的组别里。保存测量数据时为手动操作，当测量到某个数据结果，如果要保存，按下[image: ]按键，该结果就会保存到前面己选择的数组里。
2、数据查看，   按下[image: IMG_256]按键，选择”数据处理“菜单按下[image: ]按键，然后选择”查看“菜单按下[image: ]按键，进入要选择的组别，通过[image: ][image: ]按键选择到合适的组别，按下[image: ]按键选择组别完成，通过[image: ][image: ]查看数据，每页显示5个数据结果，按下[image: IMG_256]按键退出。
3、数据删除， 按下[image: IMG_256]按键，选择“数据处理”菜单按下[image: ]按键，然后选择“删除”菜单按下[image: ]按键，选择“删除组”或“删除全部”，根据自己需要操作完成，然后按下[image: IMG_256]按键退出。
第十二章、恢复出厂设置                                   
当需要恢复出厂默认的参数时，按下[image: IMG_256]按键，选择“恢复出厂”按下[image: ]按键，再次按下[image: ]按键确认保存，按下[image: IMG_256]按键退出，恢复后需重新对仪器进行校准。

第十三章、蓝牙（只适用于定制蓝牙版测厚仪）              
蓝牙版测厚仪在使用蓝牙功能时，必须进到菜单里，选择“蓝牙”然后再选择“打开”，才能打开蓝牙功能和APP联网。安装好APP后，进行蓝牙设备连接配对，连接成功后，便可实现同步传输数据。
第十四章、维护和保养                                   
 1、使用注意事项
· 主机和探头不能接触强酸和强碱等化学物质
· 请不要用尖锐物体刻画显示屏
· 插拔探头时，请捏住金属部位插拔，不要直接拉扯探头线
· 探头表面切勿在粗糙物体表面刮擦
2、请定期清除仪器、探头、校准片污垢
3、在长时间不使用情况下，请取出电池，避免电池漏液会损坏仪器
第十五章、出厂清单                                    
	序号
	物品名称
	超声波测厚仪

	1
	[bookmark: _GoBack]主机BR865
	1台

	2
	标配探头(5P,φ10)
	1个

	3
	耦合剂(50ml)
	1支

	4
	电池
	3节7号

	5
	说明书
	1本

	6
	合格证
	1份

	7
	仪器包
	1个


附录：常用材料声速表
	 材料
	声速（m/s）
	材料
	声速（m/s）

	铁
	5920
	不锈钢304
	5730

	铝
	6320
	玻璃
	5650

	黄铜
	4600
	ABS
	2200

	红铜
	4700
	PC
	2700

	银
	3600
	尼龙
	2620

	锌
	4170
	醋酸树脂
	2670

	金
	3240
	丙烯酸（类）树脂
	2730

	锡
	3230
	磷青铜
	3530

	镍
	5630
	钛
	6070


温馨提示：探头插拔时请拿着金属接头部位进行插拔。
如下图：

[image: Macintosh HD:Users:wujinyan:Desktop:东儒产品图片新拍图:DR86S:IMG_7744.JPG]





超声波测厚仪保修卡

感谢您购买我司仪器产品，您在使用本公司产品时，将享有如下服务：

	用户名称：
	
	联系电话：
	

	联系地址：
	

	产品型号：
	
	购买日期：
	年  月  日

	机身编码：
	
	出厂日期：
	  

	备注：
	


说明：
1.在正确及正常使用情况下，产品出现质量问题，自购机日期起主机保修一年；探头保修三个月。
2.如人为损坏及超过保修期，本公司负责维修，适当收取元器件成本费用。
3.客户私自拆装或维修、自然灾害造成的损坏不在保修范围内。
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